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POVZETEK

V okolici doma je u¢enec nasel noz. Bil je zanimive oblike, na njem pa je bil zapis »USA M 9«.
Na osnovi tega podatka smo ugotovili, da je noZ izdelan za ameriSko vojsko in ima kvalitetno
jekleno rezilo. To nas je dodatno motiviralo, da bi bil ponovno uporaben. Manjkal mu je
rocaj, zato smo ga zZeleli izdelati. Omejili smo se na rocaj iz lesa in umetnih mas, saj te
materiale Ze znamo obdelovati. Najprej smo ugotavljali, katere lastnosti mora imeti rocaj
noza. S pomocjo literature smo izvedeli, katere vrste lesa so primerne za dolocene izdelke. V
Solski delavnici smo opravili poskuse glede trdote, vlaznosti in povrsinske zascite lesa. Omejili
smo se na Stiri vrste lesa in na umetno gradivo PVC, kar nam je bilo dostopno. Sledilo je
izdelovanje rocaja. Pri tem smo potrebovali Zagalne in brusilne stroje ter ostalo osnovno
orodje, ki ga znamo uporabljati. Izdelane ro¢aje smo zascitili z razliénimi premazi in tako
ugotavljali njihovo trajnost. Rezilo noza smo spolirali, pritrdili rocaj in tako ga lahko ponovno
uporabljamo.



1. UVOD

1. 1 OPIS RAZISKOVALNEGA PROBLEMA

Vse se je pric¢elo z najdbo noZa. Na prvi pogled ni bil privla¢en, saj mu je manjkal rocaj, bil je
umazan in malo rjast. Po prvem ¢is¢enju pa je postajal vedno bolj zanimiv. Na njem je bila
zapisana oznaka »USA M9«. Poiskali smo podatek za to oznako in ugotovili, da se tak noz
uporablja v ameriski vojski in da je noZ del oroZja. Rezilo noza je lepe oblike in izdelano iz

kvalitetnega jekla. Zeleli smo izdelati ro¢aj za ta no?, da bi bil ponovno uporaben.

Odlocili smo se, da bo rocaj lesen ali plastic¢en, saj znamo ti dve vrsti materiala obdelovati
sami v Solski delavnici. Znanca smo prosili za descice iz razli¢nih vrst lesa, sami pa poiskali
umetno gradivo. Problem nam je prestavljalo nasadilo noZa, ki je bilo zelo kratko in okrogle
oblike. Noz je bil verjetno uporabljen kot zaklopni noz. Sami imamo premalo znanja o
obdelavi kovin, zato nam je na pomoc znova priskocil prijatelj in nam ro¢aj podaljsal ter
preoblikoval z varjenjem dodane kovine. Sledila je izdelava rocaja.

Slika 1: Prvotni izgled noza.

1. 2 HIPOTEZE

V raziskovalni nalogi smo si postavili naslednje hipoteze:

1. Zarocaj noza je primeren les, ki je trd in odporen proti vlagi.
2. lzdelan rocaj je najprimerneje povrsinsko zascititi z lakiranjem.
3. Rodaj iz umetnega gradiva je bolj trajen kot lesen rocaj.



1. 3 RAZISKOVALNE METODE

Na zacetku raziskovanja smo najprej poiskali ustrezno literaturo, saj smo Zeleli izvedeti
nekaj ve¢ o noZih in njihovih rocajih. Pomagali smo si Se z izkuSnjami znancev, ki se
ukvarjajo z obdelavo lesa.

1. 3. 1 DELO S PISNIMI VIRI

Po opredelitvi raziskovalnega problema smo poiskali primerne pisne vire. Nekaj podatkov
smo izbrskali na internetnih straneh.

1. 3. 2 PREIZKUSANJE USTREZNOSTI MATERIALA

Preden smo zaceli z izdelavo rocaja, smo Zeleli ugotoviti, katera vrsta materiala je zanj
najustreznejsa. V Solski delavnici smo ugotavljali dolocene lastnosti lesa.

1. 3. 3 PRAKTICNO DELO

Iz ustrezne vrste lesa in umetnega materiala smo izdelali ro¢aj za noz. Pri izdelavi smo
uporabili razlicne stroje in obdelovalno orodje. Rodaj smo povrSinsko zascitili z
voskanjem.

1. 3. 4 OBLIKOVANJE PISNEGA POROCILA

Vse ugotovitve smo na koncu zapisali s programom Word. Dodali smo Se fotografije
posameznih faz izdelovanja in konc¢nega izdelka ter nacrt rocaja, narisan s CICI CAD
programom.



2. OSREDNIJI DEL

2. 1 TEORETICNE OSNOVE

2.1.1KAJJENOZ?

Noz je pripomocek, brez katerega si ne moremo predstavljati Zivljenja na Zemlji. NozZ je
orodje za rezanje, ki je najveckrat sestavljeno iz jeklenega rezila z ostro konico na eni strani
ter rocaja na drugi strani. MoZno ga je uporabiti kot oroZje. Poznamo razlicne vrste nozev, a
vsak dan ima vecina ljudi zagotovo v roki jedilni noZz. Lahko re¢emo, da je noZ sestavljen iz
rezila, ki ga uporabljamo za rezanje in prebadanje, ter roc¢aja, ki nam omogoca varno in
zanesljivo uporabo rezila. Rezilo je sestavljeno iz ostrine, konice, vrha rezila, hrbta, trebuha,
pete in podnoZja oziroma ricassoja. Rocaj je lahko sestavljen iz drzajnega konca, utrjevala,
§¢itnika, rocajnega glavica in obloge. Ceprav namenu sluii predvsem rezilo, pa ni
nepomembno, iz katerega materiala so rocaji. MoZnosti je veliko, npr. les, plastika, kovina ...

Beseda »nozi« prihaja iz praslovanscine in izhaja iz indoevropskega korena *neg'h- »bosti,
prebosti«, prvotni pomen je torej »kar bode, prebodex«.

NozZe razlikujemo na dva nacina, glede na vrsto materiala, iz katerega so izdelani, in glede na
namen uporabe.

Po vrsti uporabljenega materiala razlikujemo:

- kamnite noze,
- bakrene noze,
- bronaste noze,
- Zelezne noze,
- jeklene noze,

keramicne noze (izdelane iz industrijske keramike).
Po namenu uporabe so se noZi razvili v celo vrsto razlicnih nozZev, kot so:

- kuhinjski noz,

- lovski noz,

- otroski noz — pipec,

- Cevljarski noz (orodje v Cevljarstvu),

- rezbarski noz,

- cepilni noz,

- strugarski noz,

- brivski noz — britev,

- kirurski noz — skalpel, lo¢imo veliko vrst skalpelov za razne kirurSke posege,
- jedilni noz (del jedilnega pribora),

- Svicarski noz je zlozZljiv Zepni noz v redni opremi Svicarskega vojaka ... itd.



Noz kot oroZje:

- bajonet: noZ se natakne na cev puske,

- bojni noz: kakrSen koli noz, katerega primarni namen je uporaba v boju.
2.1.2 ZGODOVINA NOZA

Noz je najstarejsi izum cloveka, ki ga je pricel uporabljati v najstarejsSi kameni dobi. Arheologi
so nasli primitivne noZe iz trdih vrst kamna — obsidiana, kremena in podobnih — Ze v grobovih
neandertalca. Kasneje so nastopali tudi nozZi iz raznih kovin, npr. bakra, brona in Zeleza, do
danasnje dobe, v kateri nastopajo predvsem nozi iz jekla in raznih zlitin. Vzporedno z
uporabo razli¢nih materialov pri izdelavi noZev se je spreminjala tudi tehnologija izdelovanja.

Ljudje so ga najprej uporabljali kot pripomocek pri lovu, kasneje so si z njim pomagali pri
izdelavi razlicnega orodja.

2. 1.3 IZDELOVALCI NOZEV

Vcasih so noZe izdelovali samo roc¢no v razlicnih kovastvih. Danes pa sta napredek in
industrija omogocila tudi tovarnisko izdelavo. Res pa je, da so rocno izdelani noZi danes Se
vedno zelo cenjeni in imajo vcasih tudi umetnisko vrednost, saj so unikati. TakSne ponuja
npr. Kovastvo Daf.

Najbolj znani proizvajalci noZev v Evropi so podjetje Wenger iz Svice, Berghoff, Kasumi iz
Japonske ...

2. 2 PRESKUSANJE LASTNOSTI LESA

Preden smo zaceli z izdelavo rocaja iz lesa, smo ugotavljali, katere lastnosti mora imeti rocaj
noza, da bo kvaliteten. Lastnosti lesa smo preverjali med naslednjimi vrstami lesa: gabrom,
lipo, ¢esnjo in akacijo. Odlocili smo se, da bomo ugotavljali naslednje lastnosti lesa:

e odstotek vlaznosti lesa,

e trdoto lesa,

e 7Zilavost lesa,

e sposobnost vpijanja vode (nezasc¢itena povrsina lesa),

e sposobnost vpijanja vode (zasc¢itena povrsina lesa).



2.2.1 ODSTOTEK VLAZNOSTI LESA
Potrebovali smo naslednje potrebscine:
e enako velike descice lesa (a=30 cm, b=2 cm, ¢=0,5 cm),
e tehtnico,
e elektricno pecico.
Preskusanje je potekalo tako:
e s pomocjo tehtnice smo izmerili mase descic,
e deicice smo v elektri¢ni pedi posusili (pri 110 °C priblizno 20 min),

e s pomocjo tehtnice smo izmerili mase posusenih descic.

Rezultati meritev so prikazani v razpredelnici:

AKACIJA LIPA GABER CESNJA
Masa lesa (g) 37 25 37 33
Masa suhega lesa (g) 35 20 30 28
Odstotek vlaznosti (%) 5,7 25 23,3 17,8

Tabela 1: Meritve vlaznosti lesa.

Odstotek vlaznosti lesa smo izra¢unali po formuli:

ODSTOTEK VLAZNOSTI LESA = (MASA VLAZNEGA LESA- MASA SUHEGA LESA) *100/ MASA
SUHEGA LESA

Po izracunih smo ugotovili, da ima lipov les najvecji odstotek vlaznosti, akacija pa
najmanjsega, samo 5,7 %. |z lesarskega prirocnika smo pridobili podatke, da je Zelena

vlaznost pri pohistvu v individualno ogrevanih prostorih okoli 12 %, za gradbene elemente,

so v stiku z zrakom (npr. okna), pa od 10 % - 15 %.

ki
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Slika 2: Susenje lesenih descic v elektri¢ni pedici.

2. 2.2 TRDOTA LESA

Potrebujemo:
e |esene letvice razlicnih vrst lesa (a=30 cm, b=20 cm, ¢=0,5 cm),
e risalne Zebljicke,
e utezi(1kg, 5 kg).

Trdoto lesa lahko ugotovimo na vec¢ nacinov. Med dva kosa lesa vstavimo kovinsko kroglico
in vse vpnemo v primez, kjer moc¢no stisnemo. Ugotavljamo velikost in globino jamic. Trdoto
lesa obcutimo sami pri delu z raSpo. Mi smo trdoto lesa preverili na tak nacin, da smo v
posamezen kos les zapicili risalni Zebljicek — najprej z lastno silo, nato pa Se s pomocjo utezi.

AKACIA LIPA GABER CESNJA

Ugrez risalnega Zebljicka | . = .. ) ) Srednje Srednje
Zebljicka nismo | Popolni ugrez le o o
) . ] velika sila za | velika sila za
uspeli zapiciti. z lastno silo.

ugrez. ugrez.

Tabela 2: Ugotovitev trdote lesa.

Pri meritvi trdote lesa smo ugotovili, da ima lipa zelo mehak les, akacija pa zelo trdega, saj se
nam je kar nekaj risalnih Zeblji¢kov zvilo. Med lesom gabra in éeSnje nismo zaznali bistvene
razlike v trdoti. Priblizne meritve so zadostovale za nase nadaljnje delo. Pridobljene podatke
o trdoti lesa smo primerijali z zapisi v lesarskem priro¢niku. NaSe ugotovitve so odstopale le
pri gabru in ¢esnji, saj eSnjev les spada med srednje trd, gabrov pa med zelo trd les.
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2. 2.3 ZILAVOST LESA
Potrebovali smo letvice, tako kot pri prejsnjih lastnostih, ter Se:
e spono,
e uteZi (1 kg- 5 kg),
e libelo oz. vodno tehtnico,
e ravnilo.

Zilavost smo ugotavljali tako, da smo letvice vpeli na mizo. Na drugem koncu letvic smo
naredili zarezo za vrvico, na katero smo obesali utezi razli¢nih velikosti. Zanimala nas je
velikost upogiba. V tabelo smo vnesli podatka le za 1 kg in za 5 kg utez.

AKACIJA LIPA GABER CESNJA
Upogib letvic pri 1 kg (mm) 2 5 2 4
5 kg (mm) 60 zlom zlom zlom

Tabela 3: Rezultati zilavosti lesenih letvic.

Ze pri manjsih obremenitvah smo lahko ugotovili, da je les akacije in gabra zelo Zilav, lipa pa
ima zelo krhek les.

Slika 3: Akacijeva letvica prenese 5 kg utez.
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2. 2.4 SPOSOBNOST VPIJANJA VODE
Potrebscine:

e lesene letvice enakih velikosti,

e merilne steklene c¢ase,

e tehtnica.

Zeleli smo dobiti podatke, kateri izmed nasih vrst lesa je najbolj delujo¢, torej sposoben
vpijati vodo. Letvice smo prezagali na manjse kose, da smo jih lahko potopili v steklene ¢ase.
Problem plavanja smo resili tako, da smo kose lesa obtezili s kovinskimi utezmi.

V menzuri smo odmerili 70 ml vode, jo vlili v ¢aso in vanjo potopili posamezen koséek lesa.
Kosc¢ke lesa smo stehtali pred in po namakanju. Dobili smo naslednje rezultate:

AKACIJA LIPA GABER CESNJA
Masa pred namakanjem
7 4 7 6
(g)
Masa po namakanju (g) 7,5 5 8 6,5
Vpijanje vode (%) 7,1 25 14,3 8,3

Tabela 4: Rezultati vpijanja vode.

Pri meritvi vpijanja vode smo imeli problem s premalo natanéno tehtnico, saj smo lahko
stehtali le na 0,5 g natanéno. Pri majhnih vrednostih meritev zato prihaja do velikih napak.
Ugotovili smo, da najvec vode vpije lipov les, najmanj pa les akacije.

Slika 4: Ce3njeva letvica v vodi.
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2. 2. 5 VPIJANJE VODE (lakirana in voskana povrsSina lesa ter nezasciten les)
Potrebujemo:

e letvice ¢eSnjevega lesa,

e tehtnico,

e steklen kozarec.

Zanimalo nas je, koliko vode vpije les, ki je povrsinsko zasciten. Odlocili smo se, da enega
izmed treh kosov lesa pustimo nezascitenega, drugega polakiramo z akrilnim brezbarvnim
lakom, tretji kos pa povoskamo. Les smo pustili stati v vodi 24 ur. Les smo stehtali pred in po
namakanju. Rezultati meritev so prikazani v naslednji tabeli:

Cednjev les- Cednjev les- S
o . Cesnjev les-povoskan
nezasciten lakiran
Masa pred namakanjem (g) 5 6 5
Masa po namakanju (g) 7,5 8 6,5

Tabela 5: Rezultati meritev vpijanja vode pri razli¢ni povrsinski zasciti lesa.

Po 24-urnem namakanju smo ugotovili, da les, ki nima povrsinske zas¢ite, vpije najvecjo
koli¢ino vode. Po pri¢akovanju je najmanj vode vpil les, ki smo ga povoskali. Bolj ocitna je bila
sprememba na povrsini lesnih vzorcev. Les, ki ni bil povrSinsko zasciten, je postal bolj grob in
tudi na pogled manj lep. S preostalih dveh kosov lesa pa je voda lepo odtekla, bila sta gladka
in svetleca ter prijetna na otip.

2. 3 1ZDELAVA ROCAJA

2. 3.1 1ZDELAVA ROCAJA 1Z CESNJEVEGA LESA

Po opravljenih preizkusih o lastnostih lesa smo se lotili izdelave ro¢aja za noz. Izbrali smo
cesnjev les. Je srednje trd, dovolj Zilav, precej odporen na vpijanje vlage in zelo lepe barve
ter izgleda. Originalno nasadilo noZa je bilo prekratko, zato smo prosili znanca da ga je malo
preoblikoval in podaljsal. Sami namre¢ nimamo dovolj izkusenj z oblikovanjem kovin. Po
privarjenem nasadilu je noz izgledal tako:

14



Slika 5: NoZ s podaljSanim nasadilom.

Nasadilo je bilo predolgo, zato smo se odlocili, da ga s pomocjo Zage za kovino skrajSamo
tako, da bo zadnji del prirezan posevno. Odlocili smo se, da bo rocaj sestavljen iz dveh descic
¢esSnjevega lesa. Izbrali smo descice debeline 7 mm. DolZina roc¢aja je 125 mm, Sirina pa 23
mm. Na osnovi kovinskega nasadila smo oznacili tri mesta za vrtanje, premer lukenj je 4 mm.
Rocaj smo malo posevno prirezali, da se je bolje ujemal z obliko nasadila noza. Najprej smo s
programom CICI CAD narisali nacrt rocaja.
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Slika 6: Nacrt rocaja.

Nato smo izpolnili tehnoloski list, si pripravili vse potrebno in priceli z delom.
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L Delovne Orodja, stroji in . Varstvo pri
Pozicija Kos B ) o Gradivo
operacije pripomocki delu
1 5 Merjenje in Merilni trak, svinénik | Ce3njeva
zarisovanje ravnilo, kotnik letvica
. , . Cednjeva | Predpasnik,
1 2 Zaganje Motorna rezljaca . ... .
letvica zascCitna ocala
.. Brusni papir, tracni Cednjeva .
1 2 Brusenje o ] Predpasnik
brusilnik letvica
) Tockalo, kladivo, Cednjeva Predpasnik,
1 2 Vrtanje . . . .. .
vrtalni stroj, sveder letvica zascitna ocala
Terpentin, pripravljen | . _ .
. . Cesnjeva .
1 2 Voskanje vosek, bombazna . Predpasnik
letvica
krpa
1 2 Kovicenje Kladivo, primez Kovica Predpasnik

Tabela 6: Tehnoloski list.

Pri Zaganju, brusenju in vrtanju ni bilo posebnih tezav. Ker bi noz radi uporabljali tudi v

naravi, smo se odlodili, da roéaj zas¢itimo z voskanjem. Pri tem delu smo za pomoc¢ prosili g.

Martina Tomana.

Za voskanje smo potrebovali:
e terpentin,
e laneno olje,
e Cebelji vosek.

Rocaj smo premazali z mesanico terpentina (70 %) in lanenega olja (30 %). S krpo smo
mesanico dobro vtrli v les. Pri vecjih povrsinah bi lahko mesanico nanasali tudi s Copicem.
Premazan kos lesa smo dobro posusili. Poc¢akali smo en dan. Ta premaz sluZi za boljso
povezavo lesa in voska. Naslednji dan smo na roéaj nanesli pripravljen vosek, ki je stopljen,
ohlajen in pomesan s terpentinom. Razmerje med voskom in terpentinom je 60:40. S krpo
smo pripravljen vosek vtirali v les. Namazan izdelek se je znova susil. Nato je sledilo
potrpezljivo poliranje z bombazno krpo. Vecje povrsine lahko poliramo s strojem, npr. za
poliranje avtomobilov. Pri tem moramo paziti le na Stevilo obratov, ki morajo biti nizki, saj
lahko izdelek zazgemo.
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Prednosti voskanja so v tem, da so vse sestavine naravnega izvora. Terpentin je stranski
produkt drevesnih smol, naravnega izvora pa sta tudi vosek in laneno olje.

Voskanje se veliko uporablja pri obnovah starejsih zgradb oz. pohiStva v njem. V zadnjem
¢asu se tovrstna zascita lesa zaradi naravnega izgleda in prijetnega vonja znova vec
uporablja, povoskani izdelki pa so zelo prijetni tudi na otip. V to smo se prepricali tudi sami.

Slika 7: Prikaz voskanja lesa.

2. 3.2 IZDELAVA ROCAJA 1Z PENJENEGA PVC

Lotili smo se izdelave rocaja za noz iz umetnih snovi. Iz izkusenj, ki smo jih pridobili pri pouku
TIT, vemo, da imajo umetne snovi dobre in slabe lastnosti. Pri iskanju ustreznega gradiva
smo bili omejeni na material, ki ga imamo v delovnih gradivih. To sta akrilno steklo in penjeni
PVC. Izbrali smo slednjega, saj se lazje obdeluje. Vemo, da je penjeni PVC precej mehek

Slika 8: Izgled roc¢aja noza iz penjenega PVC.

18



2. 4 DISKUSUJA

Zeleli smo si, da bi najdeni noZ bil ponovno uporaben. Z nasim znanjem o materialih in
njihovi obdelavi vemo dovolj, da smo lahko izdelali primeren rocaj za noz. Mislimo, da je
rocaj iz ceSnjevega lesa dovolj kvaliteten in da bo noZ lahko Se dolgo uporaben.

Pri iskanju ustreznega materiala smo se omejili na Stiri vrste lesa, katerih lastnosti nismo
dovolj dobro poznali. Pri pouku TIT smo se seznanili z bukovim lesom, saj smo iz njega
izdelovali razlicne izdelke. Vemo, da je ta les trd, a zelo hitro deluje — se kréi in razteza,
¢esar pa mi nismo Zeleli. Ker smo omejeni s finanénimi sredstvi, smo pri znancu dobili
manjse kose lesa, ki so nam manj poznani. To so gabrov, lipov, akacijev in ¢eSnjev les.

Postavili smo si prvo hipotezo, da je za ro¢aj noza primeren les, ki je trd in odporen proti
vlagi. O teh lastnostih smo se Zeleli prepri¢ati sami, zato smo z naSimi vzorci opravili nekaj
meritev. Glede na dobljene rezultate naj bi bile za izdelavo rocaja primerne kar tri vrste
lesa, le lipov les je premehak. Gabrov les pa je bil Se nekoliko preve¢ moker in bi ga bilo
potrebno Se posusiti. Zaradi lepe barve smo se odlocili za les ¢esSnje, ki je dovolj trd, pa tudi
vode ne vpija preveC;, je torej dovolj obstojen. Prvo hipotezo bi tako potrdili ob
predpostavki, da je les lepo rascen, nima gr¢, ni pocen ...

V drugi hipotezi smo predvidevali, da je izdelan roc¢aj najprimerneje zasdititi z lakom. Pri
pregledovanju lesarskega priro¢nika smo prebrali o voskanju lesa. Poznamo g. Martina
Tomana, ki je zaposlen na nasi Soli, v prostem ¢asu pa se ukvarja z restavratorstvom. Z
veseljem nam je pokazal postopek voskanja, prinesel pa nam je tudi potreben material.
Sami smo rocaj povoskali. Povoskan rocaj je zelo lepo izgledal, na otip je bil prijeten,
uporabljeni so bili sami naravni materiali. Predvsem zaradi slednjega bi drugo hipotezo
ovrgli in priporocili voskanje kot zelo primeren nacin povrsinske zascite lesa.

V tretji hipotezi smo trdili, da so umetni materiali trajnejsi kot les. Verjetno obstajajo
umetne snovi, ki bi bile za ro€aj noza zelo primerne. Po preverjanju roéajev noZev v
trgovinah smo namrec opatzili veliko rocajev iz umetnih snovi, ki jih lahko prevleéejo z
antibakterijskimi premazi. Sama izdelava teh rocajev pa se nam je zdela prezahtevna, zato
smo izdelali le rocaj iz penjenega PVC, ki pa je premehak. Tretjo hipotezo bi zato le pogojno
potrdili.

Zeleli smo izdelati rocaj $e iz kovine, vendar zaenkrat $e nimamo dovolj znanja o nijih.
Morda se bomo tega lotili v prihodnjem letu.

Na teZzave smo naleteli pri samih meritvah, saj smo imele na razpolago premalo natancne
merilne naprave. Tehtnica je bila natan¢na le na 0,5 g, kar je pri nasSih majhnih
preizkusancih predstavljal problem, saj je bila njihova masa zelo mala (npr. 6 g).

Delo je bilo zanimivo, veseli pa smo bili novih spoznanj, predvsem poteka voskanja lesa.
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3. ZAKLJUCEK

Raziskovalna naloga se je zacela zaradi najdbe noZza, ki nas je pritegnil s svojo obliko in
izgledom. Zeleli smo ga dopolniti z roéajem, da bi ga znova lahko uporabljali. Poiskali smo
nekaj literature o nozih in njihovih rocajev. Uporabnih podatkov skoraj nismo nasli, zato
smo se lotili prakti¢nega dela. Uspelo nam je izdelati rocaj lepega videza in uporabnosti.

Zanimivo bi bilo izdelati ro¢aj Se iz kakSnega drugega materiala oz. s kombiniranjem

kovine in lesa.
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